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Regulux

Grzejnikowy zawor odcinajgcy Regulux z nastawa wstepng oraz

z funkcja oprdézniania jest zaprojektowany do stosowania wraz z
grzejnikami oraz innymi odbiornikami korncowymi. Zawér znajduje
zastosowanie w instalacjach grzewczych i chtodniczych. Oddzielny

trzpien do nastawy wstepnej i odciecia pozwala na fatwiejsza obstuge.

Uzycie funkcji odciecia nie powoduje utraty nastawy.

Dane techniczne

Zastosowanie:
Instalacje grzewcze i chtodnicze

Funkcje:
Nastawa wstepna
Odciecie
Oproznianie
Napetnianie

Wymiary:
DN 10-20

Klasa cisnienia:
PN 10

Temperatura:

Max. temperatura robocza: 120°C,
z potgczeniem zaciskowym 110°C.

Min. temperatura robocza: -10°C

Materiat:

Korpus zaworu: z odpornego na korozje
brazu

Wktadka zaworowa: Mosigdz

Trzpien: Mosigdz

O-ringi: guma EPDM

Pokrycie powierzchni:
Korpus zaworu oraz ksztattki
potaczeniowe sg niklowane.

Oznaczenia:
THE, DN

Standardy:
Wymiary zgodne z DIN 3842-1.

System potaczen:

Korpus zaworu jest przeznaczony do
potgczenia z rurami gwintowanymi

albo w potgczeniu ze ztagczkami do rur
miedzianych lub ze stali cienkosciennej,
czy rur wielowarstwowych (tylko dla

DN 15).

Wersja z gwintem zewnetrznym w
potaczeniu z odpowiednimi ztigczkami
umozliwia potgczenie z rurami
tworzywowymi.

Wersje ze ztgczkami zaciskowymi Viega
(15 mm) ze ztagczem SC-Contur sg
odpowiednie dla miedzi, Viega Sanpress
dla stali cienkosciennej oraz rur stalowych
Prestabo.

Budowa

Regulux

1. kotpak

2. dtawik

3. grzybek zamykajgcy
4. grzybek regulujacy
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Zastosowanie

Zawor grzejnikowy Regulux jest stosowany w instalacjach centralnego ogrzewania z wymuszonym obiegiem wody i w systemach
klimatyzacyjnych.

Wersje z gwintem wewnetrznym DN 10 do DN 20, z gwintem zewnetrznym G3/4 DN15 oraz ztgczkami zaprasowywanymi Viega

15 mm / DN 15 zaréwno proste jak i katowe stwarzajg rézne mozliwosci ich zastosowania. Regulux umozliwia oddzielne odcinanie
np. grzejnikdw, dzieki czemu wszystkie prace serwisowe i dekoracyjne moga by¢ wykonywane bez przerywania pracy pozostatych
grzejnikdw.

Specjalny dobdr grzybka odcinajgco/regulacyjnego i gniazda zaworu umozliwia zastosowanie zawordw zaréwno do odcinania jak i
do rownowazenia hydraulicznego. Celem jest zasilanie wszystkich grzejnikéw zgodnie z ich zapotrzebowaniem ciepta. Uzycie funkgji
odciecia nie powoduije utraty nastawy.

Przyktad zastosowania
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1. Zawor termostatyczny
2. Regulux

Przytacza zaprasowywane ze ztgczami S.C.-Contur Viega

Zawor grzejnikowy odcinajacy Regulux z 15 mm przytaczem zaprasowywanym Viega jest odpowiedni do rur miedzianych zgodny z
EN 1057 oraz rur ze stali nierdzewnej Viega Sanpress i rur Prestabo ze stali cynkowanej.

Wszystkie przytacza zaprasowywane oraz zawory wykonane sg z odpornego na korozje brazu.

Przez to, ze sa to przytacza zaprasowywane Viega wszystkie szczeki i pierscienie zaciskowe moga by¢ uzywane. Oznacza to, ze nie
ma potrzeby nabywania kosztownych narzedzi i szczek do ztgczek zaprasowywanych.

W trakcie zaprasowywania zacisk jest wykonywany jednoczesnie przed i za karbem ksztattki i daje potgczeniu zaprasowywanemu
wymagana site i odpornos¢. Dodatkowo, zacisk na ztgczce zaprasowywane;j jest specjalnie uformowany tak aby da¢ wysokiej
jakosci uszczelnienie elementem EPDM w zdefiniowanym ksztatcie. W interesie ochrony, ztacze zaprasowywane jest wyposazone
w SC-Contur (SC = safety connection) ktdry daje mozliwos¢ wykrycia nie zaprasowanego potgczenia przez widoczny przeciek.
Podczas operacji zaprasowywania SC-Contur jest praktycznie deformowany i tracony w efekcie procesu zaprasowywania, tworzac
w ten sposdb ciasne i trwate potaczenie. Poczatkowo, przytacze zaprasowywane nie majgce cech SC-Contur moze okazac sie
ciasne przed zaprasowywaniem, jednakze, one moga osuwac sie czesciowo podczas pracy ukfadu.

Szesciokat na zaworze jest praktycznie wykorzystywany do przytrzymywania ztgczki podczas dokrecania nakretki.

Do zaprasowywania moga by¢ uzyte nastepujace urzadzenia:

- Viega: Type 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, zasilane bateriami Presshandy, Pressgun 4E/4B

- Geberit: PWH 75

- Geberit /Novopress: Type N 230V, Typ N zasilane bateriami

- Mapress/Novopress: EFP 2, ACO 1/ ECO 1

- Klauke: UAP 2

Prawidtowe narzedzia do zaciskania i zaprasowywania powinny by¢ zatwierdzone przez odpowiedniego producenta.
Rekomendujemy uzywanie narzedzi do zaprasowywania Viega.

Informacje ogdine

Skfad medium przenoszgcego ciepto powinien odpowiadac¢ VDI wytyczna 2035, dotyczacej zapobiegania uszkodzeniom i tworzeniu
sie kamienia w systemach centralnego ogrzewania wodnego. W przypadku instalacji przemystowych lub ogrzewania zdalnego
nalezy przestrzegac instrukcji VATUV 1466/AGFW, 510. Oleje mineralne wzglednie jakiekolwiek smary zawierajgce oleje mineralne
zawarte w medium prowadzg najczesciej do uszkodzenia uszczelniert EPDM. W przypadku stosowania bezazotynowych srodkow
zapobiegajgcych zamarzaniu i korozji na bazie glikolu etylenowego nalezy sprawdzi¢ w dokumentacji producenta odpowiednie
dane, w szczegolnosci dotyczgce koncentracji poszczegdinych dodatkdw.
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Dane techniczne
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Kv/Kvs = m®/h przy spadku cisnienia 1 bar.

Przyktad obliczen
Szukane:
Wartos¢ nastawy

Dane:

Spadek cisnienia do zdtawienia Ap = 82 mbar
Moc grzewcza Q = 2000 W

Rdznica temperatur At = 20 K (70/50°C)

Rozwigzanie:
Przeptyw masowy m =Q/ (c - At) = 2000 / (1,163 - 20) = 86 kg/h
Liczba obrotéw kluczem = 1,0 (z wykresu)
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Obstuga

Nastawa

Odkreci¢ kotpak kluczem ptaskim SW 19 (rys. 1).

Zamkna¢ zawor za pomocg klucza imbusowego 5 mm przez
obrét w prawo do oporu (rys. 2).

Srubokretem 4 mm wkrecié grzybek regulacyjny w prawo do
oporu (najmniejsza nastawa 0). Wybrany strumiert masowy
nastawi¢ wykrecajac srubokretem w lewo (rys. 3). llos¢ obrotow
do odczytania na wykresie.

Otworzy¢ zawdr Kluczem imbusowym 5 mm odkrecajgc w lewo
do oporu.

Kotpak nakrecic¢ i dociagna¢ kluczem ptaskim SW 19 (rys. 5).
Nastawa wstepna pozostanie niezmieniona réwniez po
oproéznieniu grzejnika.

Odcinanie, odwodnienie i napetnienie

Odkreci¢ kotpak kluczem ptaskim SW 19 (rys. 1).

Zamkng¢ zawor za pomoca klucza imbusowego 5 mm przez
obrét w prawo do oporu (rys. 4).

Odkreci¢ dtawik kluczem imbusowym 10 mm przez obrdt w
lewo (rys. 6).

Nakreci¢ przyrzad do oprdzniania i napetniania, nr katalogowy
0301-00.102 na gwint regulatora Regulux i lekko dokrecic¢
kluczem pfaskim SW 22 dolng nakretke.

Nakreci¢ ztacze weza (waz 2") na gwint potgczeniowy przyrzadu
do napetniania i oprézniania. Poluzowac gorng nakretke po
stronie przytacza weza kluczem ptaskim SW 22 i odkreci¢

w lewo do oporu. Uwaga: Zawoér na zasilaniu musi byé
zamkniety!

W przypadku zawordw termostatycznych wymieni¢ gtowice
termostatyczng na kapturek ochrony, zawdr zamkngg.
Odpowietrzy¢ grzejnikil

Koniec weza musi by¢ umieszczony nizej, niz grzejnik (rys.

4). Grzejnik mozna zdemontowac. W przypadku zaworow
termostatycznych nalezy zabezpieczy¢ zawdr kapturkiem.

Oprézniane grzejnika bez przyrzadu

Odkreci¢ kotpak kluczem ptaskim SW 19. (Rys1.). Zamkna¢
zawor za pomocg klucza imbusowego 5 mm przez obrét w
prawo do oporu. Uwaga: Zawor na zasilaniu musi byé
zamkniety!

Poluzowac¢ dtawik za pomoca klucza imbusowego 10 mm
przez obrét w lewo (do oprdznienia uzy¢ ptaskich naczyn).
Odpowietrzy¢ grzejnik!

Grzejnik mozna zdemontowac. Dokreci¢ dtawik za pomocag
klucza imbusowego 10 mm przez obrdt w prawo, momentem
ok. 6-8 Nm (rys. 5).

Napetnianie grzejnika nalezy wykonac¢ w odwrotnej kolejnosci.
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Produkty

Katowy
DN D d2 14 15 H Kvs EAN Nr artykutu
10 Rp3/8 R3/8 52 22 50 1,31 4024052117512 0351-01.000
15 Rp1/2 R1/2 58 26 54 1,31 4024052117611 0351-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65,5 28,5 56,5 1,31 4024052117819 0351-03.000
Katowy
ze ztgczka do zaprasowywania 15 mm Viega
DN d2 14 Kvs EAN Nr artykutu
15 R1/2 58 1,31 4024052545117 0341-15.000
Katowy
z gwintem zewnetrznym G3/4
DN d2 14 15 H Kvs EAN Nr artykutu
15 R1/2 58 26 54 1,31 4024052119318 0361-02.000
Prosty
DN D d2 12 H1 Kvs EAN Nr artykutu
10 Rp3/8 R3/8 75 33,5 1,31 4024052118113 0352-01.000
15 Rp1/2 R1/2 80 33,5 1,31 4024052118212 0352-02.000
20 Rp3/4 R3/4 90,5 33,5 1,31 4024052118311 0352-03.000
Prosty
ze ztgczka do zaprasowywania 15 mm Viega
DN d2 H1 Kvs EAN Nr artykutu
15 R1/2 33,5 1,31 4024052545216 0342-15.000
Prosty
z gwintem zewnetrznym G3/4
DN d2 13 H1 Kvs EAN Nr artykutu
15 R1/2 88 33,5 1,31 4024052120116 0414-02.000

*) S1: DN10=22mm, DN15=27mm, DN20=32mm
S2: DN10=27mm, DN15=30mm, DN20=37mm
S3: DN10-20=19mm

Wymiary wg DIN 3842 czesc¢ 1.

Kvs = m%h przeptyw przy spadku cidnienia 1 bar oraz przy catkowicie otwartym zaworze.
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Akcesoria

Element oprézniajaco-napetniajacy
do weza 1/2” EAN Nr artykutu
4024052114511 0301-00.102

Ztaczka zaciskowa gwintowana

do rur miedzianych lub ze stali cienkoscien- @ Rury DN EAN Nr artykutu

nej zgodna z DIN EN 1057/10305-1/2. 12 10 (3/8") 4024052174614 2201-12.351

Gwint zewnetrzny Rp3/8 —Rp3/4. 15 15 (1/27) 4024052175017 2201-15.351

Zigcze metal na metal. 16 15 (1/27) 4024052175116 2201-16.351
(3/47)

Mosigdz, niklowany. 18 20 (3/4
W przypadku rur o grubosci scianki 0,8-1 mm
nalezy zastosowac tulejki rozporowe. Nalezy
przestrzegac zalecen producenta rur.

4024052175215 2201-18.351

Ztagczka zaciskowa

do miedzi lub stali cienkoscienne zgodna @ Rury EAN Nr artykutu
z DIN EN 1057/10305-1/2. 12 4024052214211 3831-12.351
taczenie gwintem zewnegtrznym G3/4 15 4024052214617  3831-15.351
zgodna z DIN EN 16313 (Eurocone). 16 4024052214914 3831-16.351
Zgcze metal na metal. 18 4024052215218 3831-18.351

Mosigdz, niklowany.

W przypadku grubosci scianki rury
0,8-1 mm nalezy zastosowac tulejki
rozporowe. Nalezy stosowac sie do
wskazowek producenta rur.

Tulejka rozporowa
E) Do rur miedzianych lub ze stali L (%] EAN Nr artykutu
fe— Lt — cienkosciennej o grubosci $cianki 1 mm. 25,0 12 4024052127016 1300-12.170
Mosigdz. 26,0 15 4024052127917 1300-15.170
26,3 16 4024052128419 1300-16.170
26,8 18 4024052128815 1300-18.170

Ztaczka zaciskowa

do rur miedzianych lub ze stali zgodna z O Rury EAN Nr artykutu
DIN EN 1057/10305-1/2 do rur ze stali 15 4024052515851 1313-15.351
nierdzewne;. 18 4024052516056  1313-18.351

Ztacze na gwint zewnetrzny G3/4 zgodna
z DIN EN 16313 (Eurocone).

Migkkie uszczelnienie, max. 95°C.
Mosigdz, niklowany.

Ztaczka zaciskowa

Dla rur z tworzyw sztucznych zgodna z @ Rury EAN Nr artykutu
DIN 4726, 1ISO 10508. 14x2 4024052134618 1311-14.351
PB: DIN 16968/16969. 17x2 4024052134915 1311-17.351
kaczenie gwintem zewnetrznym G3/4 18x2 4024052135110 1311-18.351
zgodna z DIN EN 16313 (Eurocone). 20x2 4024052135318 1311-20.351

Mosigdz, niklowany.

Ztagczka zaciskowa

do rur wielowarstwowych. @ Rury EAN Nr artykutu
Mosigdz, niklowany. G3/4 gwint zewn
16x2 4024052137312 1331-16.351
Rp1/2 gwint wewn
16x2 %) 4024052138616 1335-16.351

*) moze by¢ uzywana do zaworéw wyprodukowanych od 04.1995.
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Produkty, teksty, fotografie, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie moga by¢ zmienione przez
IMI Hydronic Engineering bez wczesnigjszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze

' M l Hydronic informacje o naszych produktach prosimy o wizyte na stronie www.imi-hydronic.pl.
Engineering 4200-27.483 PL Regulux ed.3 04.2019



