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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury i ksztaltki kanalizacyjne Magnaplast SN 12
z polichlorku winylu (PVC-U) do sieci kanalizacji zewnetrznej bezci$nieniowej (oznaczenie typu wyrobu).
Rury i ksztaftki, objete Krajowa Oceng Techniczna, produkowane sa przez Magnaplast
Sp. z 0.0, Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki tuzyckie, w zaktadach produkcyjnych w Lipnikach
tuzyckich.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:
rury kanalizacyjne Magnaplast SN 12, o nominalnej sztywnos$ci obwodowej SN 12, o $ciance litej,
z normalnym kielichem, wydtuzonym kielichem Ilub bez kielicha, produkowane metodg
wyttaczania i wspotwyttaczania, w zakresie $rednic nominalnych od DN/OD 110 do DN/OD 500,
wg rys. A1,
rury kanalizacyjne Magnaplast SN 12, o nominalnej sztywno$ci obwodowej SN 12, o $ciance
strukturainej, z koncentrycznie utozonych warstw: warstwy zewnetrznej i wewnetrznej,
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) PVC-U, warstwy $rodkowej, ze spienionego
poli(chlorku winylu) PVC-U, w zakresie $rednic nominalnych od DN/OD 110 do DN/OD 500,
z normalnym kielichem, wydtuzonym kielichem Ilub bez kielicha, produkowane metodg
wspotwyttaczania, wg rys. A2,
ksztattki kanalizacyjne Magnaplast SN 12, o nominalnej sztywno$ci obwodowej SN 12, o $ciance
litej, z normalnym kielichem lub bez kielicha, produkowane metoda wtryskiwania, w zakresie
$rednic nominalnych od DN/OD 110 do DN/OD 500.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace rodzaje ksztaitek:
— kolana 15°, 30°, 45°, 67,5° i 87°, wg rys. A3,
— tréjniki 45° i 87°, wg rys. A4,
- korki, wg rys. A5,
— zaslepki, wg rys. A6,
— zigczki dwukielichowe przesuwne (mufy), wg rys. A7,
— ztgczki dwukklielichowe, wg rys. A8,
— redukgcje, wg rys. A9,
— redukcje wielostopniowe, wg rys. A10,
— zlgczki do rur kamionkowych, wg rys. A11i A12,
- ztgczki do rur zeliwnych, wg rys. A13,
— wyczystki (pokrywa zakrecana), wg rys. A14,
— wyczystki (pokrywa ze Srubami), wg rys. A15.
Rury i ksztattki kanalizacyjne Magnaplast SN 12 majg barwe pomaranczowo-brgzowa.
Rury kanalizacyjne Magnaplast SN 12 majg uszczelke z SBR, z elastomeru termoplastycznego lub
z pierscieniem wzmacniajgcym z polipropylenu (PP) z widknem szklanym, wg normy PN-EN 681-2:2003
i PN-EN 681-2:2003+A2:2006.
Wymiary, wyglad zewnetrzny i barwe oraz znakowanie rur i ksztattek objetych Krajowa Oceng
Techniczng podano w Zataczniku A, a opis surowcow i materiatow stosowanych do ich produkcji podano

w Zatgczniku B.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i ksztattki kanalizacyjne Magnaplast SN 12 z polichlorku winylu (PVC-U) sg przeznaczone
do podziemnego, bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji, w obszarze zastosowania ,UD” pod
konstrukcjami budynkoéw i poza nimi, wg normy PN-EN 1401-1:2019 i PN-EN 13476-2:2018.

Rury i ksztaltki taczone s3g kielichowo z zastsosowaniem uszczelnienia pierscieniem

elastomerowym.
Rury Magnaplast SN 12 mogg by¢ tgczone z ksztaltkami wiryskowymi szeregu SDR 41,

o rzeczywistej sztywnosci nie mniejszej niz 12 kN/m? wg normy PN-EN 1401-1:2019.
Rury i ksztaltki kanalizacyjne Magnaplast SN 12 z polichlorku winylu (PVC-U) powinny byc¢

stosowane zgodnie z:
- projektem technicznym, opracowanym dla okreélonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),
— wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe rur i ksztattek kanalizacyjnych Magnaplast SN 12 oraz metody

zastosowane do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Tolerancje wymiaréw rur i ksztaltek wg Zatacznika A, tablica A1 PN-EN ISO 3126:2006
2 | Skurcz wzdtuzny rur, % <5 PN-EN ISO 2505:2006

brak uszkodzen w postaci feloieal: pownetr.n‘a
parametry badania:

pecherzy, rozwarstwieri i peknig¢ wg PN-EN 1401-1:2019
PN-EN ISO 3127:2017

3 | Odpornosc¢ rur na uderzenia, %,

metoda spadajacego ciezarka TIR=10 parametry badania:

wg PN-EN 1401-1:2019

4 | Odpornosc¢ ksztattek na uderzenia PN-EN ISO 13263:2017
brak peknie¢ i uszkodzen parametry badania:

wg PN-EN 1401-1:2019

5 | Sztywnosc obwodowa rur, kN/m? SN 12212 PN-EN ISO 9969:2016

& 2
6 | Sztywnos¢ obwodowa ksztattek, kN/m SN 1232 12 PN-EN ISO 13967:2011

(dotyczy kolan i trojnikow)

7 | Temperatura mieknienia wg Vicata, °C:
-rur 279 PN-EN SO 2507-1:2017

- ksztaltek 277
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Tablica 1 c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
8 | Zmiany ksztaltek w wyniku ogrzewania PN-EN ISO 580:2006, metoda A
. $rodowisko badania: powietrze;
wg PN-EN 1401-1:2019 parametry badania:
wg PN-EN 1401-1:2019
9 | Odpornos$¢ na dichlorometan PN-EN ISO 9852:2017,
brak oddziatywania parametry badania:
wg PN-EN 1401-1:2019
10 | Szczelno$é potgczen z pierscieniem PN-EN ISO 13259:2018,
elastomerowym, odchylenie katowe: Brek ioké warunkiBi C
-2°dlaDN = 315 el Prestionow parametry badania:
- 1,5° dla 315 < DN =< 500 wg PN-EN 1401-1:2019
11 | Wytrzymato$€ na cisnienie wewnetrzne PN-EN ISO 1167-1:2007
biak ek i Ga kA i PN-EN ISO 1167-2:2007
ekl parametry badania:
wg PN-EN 1401-1:2019
4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU
Rury w wigzkach powinny by¢ zwigzane taémg, a ksztaltki powinny by¢ pakowane w kartony lub
worki. Wyroby powinny by¢ przewozone i przechowywane w sposéb zabezpieczajgcy je przed

uszkodzeniem i zniszczeniem.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U.

z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1336 wydanie 1),

numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na

niej udostepniona.
Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych

ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.
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Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedlug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpia

zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakitadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania | postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkciji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwoéci uzytkowych
wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spefniaja kryteria oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiarow,
¢) odpornosci rur na uderzenia (metoda spadajgcego ciezarka),
d) skurczu wzdtuznego rur,
e) zmian ksztaltek w wyniku ogrzewania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie
a) odpornosci ksztaltek na uderzenia,
b) odpornosci na dichlorometan,
c) sztywnosci obwodowej rur i ksztattek,
d) temperatury mieknienia wg Vicata rur i ksztattek,

e) szczelnosci potgczen z pierscieniem elastomerowym.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobdéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakltadowej

kontroli produkc;ji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1336 wydanie 1 jest pozytywna oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i ksztattek kanalizacyjnych Magnaplast SN 12
z polichlorku winylu (PVC-U), ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien

Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob

bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna I|TB-KOT-2020/1336 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r,,
poz. 215) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2020/1336 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1336 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnoéci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialno$ci za ich

prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badarn, oceny, klasyfikacje

1. Nr 00826/20/Z00NZF. Opinia specjalistyczna dotyczaca oceny zalgczonych badan dla rur
i ksztattek kanalizacyjnych Magnaplast SN 12 z polichlorku winylu (PVC-U) do sieci kanalizacji
zewnetrznej bezcisnieniowej, Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB, Warszawa,
2020 .

2. Raporty z badan rur i ksztattek z PVC-U Lite SN 12 (PN-EN 1SO 3126, PN-EN ISO 2505, PN-EN
ISO 9969, PN-EN 13968, PN-EN ISO 9852, PN-EN 1SO 3127:2017, PN-EN ISO 13259, PN-EN
ISO 1167-1, PN-EN ISO 1167-2). Laboratorium Zakifadowe Magnaplast, 2020 r.

3. Raporty z badan z PVC-U Lite SN 12 (PN-EN ISO 580). Laboratorium Zakfadowe Magnaplast,

2020r.
4. Raporty z badan z PVC-U Lite SN 12 (DIN EN 1446, DIN EN 1SO 9969) Laboratorium Zakfadowe

Magnaplast, 2020 r.
5. Nr 33/20/SM1 Sprawozdanie z badan temperatury mieknienia wg Vicata rury litej i ksztaftki
PVC-U, Gtowny Instytut Gornictwa, Katowice, 2020 r.
Protokoty z badania proby ci$nieniowej, Laboratorium Zakfadowe Magnaplast, 2020 r.
Protokoty z badania sztywnosci obwodowej (Laboratorium Zaktadowe Magnaplast, 2019 .
Nr 81/04/SM1 Sprawozdanie z badan, Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikow,

Torun, 2014 r.
9. Nr 147/03/SM1 Sprawozdanie z badan, Giéwny Instytut Gérnictwa, Katowice, 2003 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1SO 580:2006 Systemy przewoddw rurowych i rur osfonowych z tworzyw sztucznych.
Ksztaitki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej
oceny zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce

i PN-EN 681-2:2003+A2:2006  uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 2:

Elastomery termoplastyczne
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PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN ISO 1183-1:2019

PN-EN ISO 1167-1i 2:2007

PN-EN 1401-1:2019

PN-EN 1852-1:2018

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 2507-1:2017

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN I1SO 3127:2017

PN-EN ISO 9852:2017

PN-EN ISO 9969:2016

PN-EN ISO 13259:2018

PN-EN ISO 13263:2017

PN-EN I1SO 13967:2011

Tworzywa sztuczne. Qznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
pfynigcia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci pfyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych. Czes$¢ 1: Metoda standardowa

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestoéci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
wytrzymatosci na  ci$nienie

przesyfania plynéw. Oznaczanie

wewnetrzne. Cze$¢. 1: Ogdlna metoda, Czes¢ 2: Przygotowanie probek
do badari
Systemy
bezcisnieniowe systemy przewodowe do odwadniania | kanalizacji
Z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U). Wymagania dotyczgce
rur, ksztaftek i systemu

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Polipropylen (PP). Czesc¢ 1:

przewodowe z  tworzyw  sztucznych.  Podziemne

Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdtuzny. Metoda i warunki
badania

Rury i ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. Temperatura migknienia
wedfug Vicata. Czes¢ 1. Wymagania ogéine dla metody badania
Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw
termoplastycznych. Badanie odpornosci na uderzenia zewnetrzne
metodg spadajgcego cigzarka

Rury z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U). Odpornosc na
dichlorometan w okreslonej temperaturze (DCMT). Metoda badania
Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci obwodowej
Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci ukfadanych pod ziemig. Metoda badania
szczelno$ci potgczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym
Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej | sanitarnej.
Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymaftosci
na uderzenie

Ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. QOznaczanie Ssztywnosci

obwodowej
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Zatacznik A.
A1. Wymiary
Wymiary rur i ksztattek podano na rys. A1 + A16.
T
D,
A )
S
o it
H
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|
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< » 5
d1
DN/OD di, mm s1, mm D, mm t, mm L, mm
110 110 3,6 128 76 500
110 110 36 128 76 1000
110 110 3,6 128 76 2000
110 110 3,6 128 76 3000
110 110 3,6 128 76 6000
160 160 5,2 183 110 500
160 160 5,2 183 110 1000
160 160 5,2 183 110 2000
160 160 52 183 110 3000
160 160 52 183 110 6000
200 200 6,5 226 120 1000
200 200 6,5 226 120 2000
200 200 6,5 226 120 3000
200 200 6,5 226 120 6000
250 250 8.1 287 140 2000
250 250 8,1 287 140 3000
250 250 8,1 287 140 6000
315 315 10,2 355 160 2000
315 315 10,2 3565 160 3000
315 315 10,2 355 160 6000
400 400 13,0 445 190 2000
400 400 13,0 445 190 3000
400 400 13,0 445 190 6000
500 500 16,2 567 220 3000
500 500 16,2 567 220 6000

Rys. A1. Rury z normalnym kielichem (lite)
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DN/OD di, mm s1/ec, mm €4, mm D, mm t, mm L, mm
110 110 3,6 0,4 128 76 500
110 110 3,6 0,4 128 76 1000
110 110 3,6 0,4 128 76 2000
110 110 3,6 0.4 128 76 3000
110 110 3,6 0,4 128 76 6000
160 160 52 0,5 183 110 500
160 160 52 0,5 183 110 1000
160 160 5,2 0,5 183 110 2000
160 160 52 0,5 183 110 3000
160 160 0.2 0,5 183 110 6000
200 200 6,5 0,6 226 120 1000
200 200 6,5 0,6 226 120 2000
200 200 6,5 0,6 226 120 3000
200 200 6,5 0,6 226 120 6000
250 250 8,1 0,7 287 140 2000
250 250 8,1 0,7 287 140 3000
250 250 8,1 0,7 287 140 6000
315 315 10,2 0,8 355 160 2000
315 315 10,2 0,8 355 160 3000
315 315 10,2 0,8 355 160 6000
400 400 13,0 1,0 445 190 2000
400 400 13,0 1,0 445 190 3000
400 400 13,0 1,0 445 190 6000
500 500 16,2 1,3 567 220 3000
500 500 16,2 1,3 567 220 6000

Rys. A2. Rury z normalnym kielichem (strukturalne)
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DN/OD Kat a z1, mm L, mm
110 15° 8 84
110 30° 14 85
110 45° 29 85
110 67° 40 104
110 87° 69 123
160 15° 32 88
160 30° 40 135
160 45° 47 135
160 67° 96 170
160 87° 64 142
200 15¢ 26 133
200 30° 49 160
200 45° 65 160
200 67° 68 168
200 87° 105 245
250 15° 19 170
250 30° 37 189
250 45° 57 189
250 87° 132 283
215 157 23 198
315 30° 47 221
315 45° 72 221
315 87° 166 340
400 15° 29 238
400 30° 59 268
400 45° 91 268
400 87° 211 419
500 15° 37 279
500 30° 74 317
500 45° 114 317
500 87° 263 506

Rys. A3. Kolana 15°, 30°, 45° i 87°
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DN1/DN2z Kat z4, mm L1, mm L2, mm
110/110 45° 27 226 201
160/110 45° 16 244 252
160/160 45° 38 317 283
200/110 45° 17 280 271
200/160 45° 20 337 327
200/200 45° 46 402 359
250/110 45° 30 394 294
250/160 45° 33 472 396
250/200 45° 48 397 396
250/250 45° 50 560 530
315/110 45° 34 371 407
315/160 45° 15 415 395
315/200 45° 5 457 438
315/250 45° 15 650 515
315/315 45° 45 645 600
400/160 45° 7 563 488
400/200 45° 8 540 521
400/250 45° 95 905 620
400/315 45° 9 817 680
400/400 45° 14 878 740
500/160 45° 112 480 520
500/200 45° 85 534 561
500/250 45° 34 734 720
500/315 45° 38 888 770
500/400 45° 52 927 870
110/110 87° 55 186 142
160/110 87° 83 240 178
160/160 87° 116 297 213
200/110 87° 109 304 166
200/160 87° 143 352 216
200/200 87° 144 381 230
250/110 87° 62 317 256
250/160 87° 88 388 285
250/200 87° 107 422 310
250/250 87° 115 439 345

Rys. Ad4. Trojniki 45° i 87°
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DN1/DN2z Kat Z1, mm L1, mm Lz, mm
315/110 87° 67 352 266
315/160 87° 90 415 315
315/200 87° 100 450 340
315/250 87° 115 480 380
315/315 87° 135 525 430
400/160 87° 80 465 415
400/200 87° 95 495 438
400/250 87° 120 535 465
400/315 87° 145 585 490
400/400 87° 180 640 530
500/160 87° 205 640 390
500/200 87° 220 665 415
500/250 87° 230 690 450
500/315 87° 260 765 500
500/400 87° 295 845 555

c.d. rys. Ad. Trojniki 45° i 87°
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DN/OD L, mm D, mm
110 32 120
160 42 170
200 50 217
250 80 265
315 80 333
400 80 423
500 80 525

Rys. A5. Korki
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DN/OD L, mm
110 43
160 52
200 64
250 68
315 77
400 90

Rys. A6. Zaslepki
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DN/OD L, mm
110 105
160 138
200 215
250 250
315 293
400 324
500 380

Rys. A7. Ztaczki dwukielichowe przesuwne (mufy)

DN/OD Z, mm L, mm
110 3 105
160 3 138
200 5 215
250 7 250

Rys. A8. Zigczki dwukielichowe

DN»o
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DN¢
DN1/DN2z L1, mm Lz, mm
160/110 46 118
200/160 48 143
250/200 147 264
315/250 214 342
400/315 243 385
500/400 150 340

Rys. A9. Redukcje
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DN+ v
DN1/DN2 L1, mm Lz, mm
250/160 1138 130
315/160 113 141
315/200 118 147

Rys. A10. Redukcje wielostopniowe
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DN/OD D, mm L, mm
110 138 151
160 194 207
200 250 248

Rys. A11. Zigczki do rur kamionkowych (z uszczelkg KGUS)

DN/OD D, mm L, mm
250 315 283
315 400 318

Rys. A12. Ztgczki do rur kamionkowych (bez uszczelki KGUS)
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DN/OD d1, mm L, mm
110 124 60
160 187 98
200 242 103

Rys A13. Ztgczki do rur zeliwnych

 — —

DN/OD Z1, mm L, mm
110 58 179
250 128 722

Rys. A14. Wyczystki (pokrywa zakrecana)
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DN/OD c, mm L, mm
110 221 279
160 282 332
200 394 494

Rys A15. Wyczystki (pokrywa ze $rubami)
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A2. Wyglad zewnetrzny i barwa
Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, bez pecherzy, zapadnieé,

rys, niejednorodnoéci i obcych wirgcen.
Barwa rur i ksztattek powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod wzgledem odcienia i intensywno$ci.

A3. Znakowanie

Rury kanalizacyjne powinny mie¢ trwate i czytelne napisy zawierajgce co najmniej:
— nazwe wyrobu,

— symbol obszaru zastosowania,

— hazwe producenta,

— symbol materiatu,

— wymiar nominalny,

— minimalng grubos¢ $cianki lub serie S,

— nominalng sztywno$¢ obwodowsg,

— date produkcji.

Ksztattki kanalizacyjne powinny miec trwate i czytelne napisy zawierajgce co najmniej:
— nhazwe wyrobu,

— symbol obszaru zastosowania,

— nazwe producenta,

— wymiar nominalny DN/OD,

— kat nominalny,

- minimalng grubos¢ scianki lub serie S,

— symbol materiatu,

— date produkgiji.

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1336 wydanie 1
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Zatacznik B.

Do produkcji rur i ksztattek Magnaplast SN 12 powinien by¢ stosowany granulat polichlorku winylu

(PVC-U), o wiasciwosciach podanych w tablicy B1.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Whytrzymalos$¢ na cisnienie brak uszkodzefi podczas PN-EN ISO 1167-1 i 2:2007
wewnetrzne” badania parametry badania
wg PN-EN 1401-1:2019
56 3
2 | Geslosc, kg/m 2 1300 PN-EN ISO 1183-1:2019
) badanie wykonywane na prébkach w postaci rur

Do produkcji rur i ksztattek powinien byé stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowarn
producenta, do ktérego moze by¢ dodawany surowiec wtérny tego samego rodzaju, z wiasnej produkcji,
pod warunkiem nie pogorszenia wtasnosci mieszanki w stosunku do surowca pierwotnego.

Do uszczelniania potaczen kielichowych rur Magnaplast SN 12 powinny by¢ stosowane uszczelki z SBR,
o twardosci 60+5 IRHD, z elastomeru termoplastycznego lub z pierécieniem wzmacniajgcym
z polipropylenu (PP) z widknem szklanym, wg normy PN-EN 681-2:2003 i PN-EN 681-2:2003+A2:2006.
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